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PROTECTED B 15% LESS WEIGHT
MoZnost obrabéni obrobku -
z5stran, vrtani skrz 5 —— -
Ciobrabéninerovnych - - . .
obrobkd -

MoZnost propojen({ vice magnetl do sestav

Zavity pro uchyceni dorazd
na v3ech stranach upinace

,Sendvicovad" konstrukce upinace
s horni pélovou deskou pro absolutn(

vodotésnost a dlouhou Zivotnost DréZka pro prichyceni magnetu ke

stolu po celém obvodu magnetu

Kdy zvolit elektropermanentni magneticky upinac¢ Mastermill 70:

Hledate-li vykonny magneticky upinac vhodny pro narocné frézovani a vrtani stfednich az vétsich obrobkd, zamérte se na Mastermill 70.
V porovnani se zakladn{Fadou Mastermill 50 nabiz{ vétsi magnetické pély o velikosti 70 x 70 mm, vyssi vykon pri pouZit{ polovych nastavcl
pro up{nani nerovnych dilcd ¢i obrabéni z 5 stran na jedno upnuti. Pro dosaZeni optimalni upinaci sily je nutna tloustka obrobku min. 177 mm.
Diky horni polové desce v proveden{ ocel/nerez je tato fada upinact vhodna i pro obrabé&ni nasucho nebo s minimem chladic{ kapaliny.
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Frézovani Elektropermanentn( 0d 300 x 620 mm 170 N/cm? Ctvercové

Dalsi dileZité parametry:

Katalogové &islo Po,tlft w L H  Hmotnost  \jin yelikost obrobku: 150 X150 X 17 mm
pola  (mm) (mm) (mm) (kg)

Limit prebrousent: 6 mm
MM70300620 18 300 620 68 86 Velikost pold: 70x70 mm
MM70300820 24 300 820 68 14
MM703001020 30 300 1020 68 142 Pouziti:

+ obrabéninerovnych arozmérnéjsich dilcd aZz 5 stran
MNM70380420 6 380 420 68 74 + upinani Siroké kaly velikosti obrobki pi frézovani
MM70380540 20 380 540 68 95 + upinani pro vrtan{ velkych forem, odlitkd, blokd, konstrukei apod.
MM70380620 24 380 620 68 109 + hrubovactbrousent
MM70380820 2 380 820 68 144 + vhodnafidicijednotka: LCC10 XC nebo EP-CU10 SW
MM703801020 40 380 1020 68 180 .
MM70460540 25 460 540 68 15 | P

MM70460620 30 460 620 68 132 C A e
MM70460820 40 460 820 68 175 CIE 5 50 EIE] )
MM704601020 50 460 1020 68 218 L CC G
MM70580620 36 580 620 68 167 LI G G G

MM70580820 48 580 820 68 221 =
MM705801020 60 580 1020 68 274 Ut = T|oEm|: #H




